Technicka specifikacia

Technolégia
Tlacovy objem (XYZ)

Filament
Drziak filamentu
Extriader

Presnost pohybu (XYZE)

Max. rychlost posuvu (XYZE)

Posuv XYZ

Pohyb XYZ

Tlacova plocha

Max. teplota trysky
Max. teplota heatbed
Vyhrievanie komory
Vykon

Napajanie
Konektivita

Vyska vrstvy

Tryska 1/2
Kompatibilita trysiek
Podavanie filamentu
Materialy na tlac
Monitor

Senzor filamentu
Ochranné prvky
Kalibracia
Kompenzacia nerovnosti
Osvetlenie

DalSie doplnky
(moZné dokupit)
Rozmer zariadenia
Hmotnost

Multifunkénost

Bezpecnost

Proton XE-750 obsahuje bezpeénostné prvky spiiajtice

FDM / FFF
600 x 500 x 750 mm
1,75 mm (2,8 mm, 3 mm podla extridera)

2x zavesny, 2x uzavrety box, maximalna zataz 2x 10 kg,
box do 2,5 - 3 kg (zavisi od rozmeru cievky)

dvojity, vymenitelny
125pm /12,5 pum /5 pm / 24,3 pm
0,0125 mm/ 0,0125 mm / 0,005 mm / 0,0243 mm
200 mm/s / 200 mm/s / 10 mm/s / 100 mm/s
linearne kolaje
guldckova skrutka s vysokou presnostou
Buildtak / PEI, vymenitelna, uchytena magneticky
470 °C
160 °C
ano, aktivne vyhrievana az do 60 °C
2500 W
230V AC 50 Hz
SD karta, USB
od 50 pm do zalezi od trysky
obe - instalovana 0,4 mm, M6, nastrojova ocel s povlakom niklu
vSetky trysky V6 so zavitom M6 podla vyhrevnej kocky
kolieska bondtech
vSetky FDM / FFF filamenty na trhu (2021 - 105 materidlov)
dotykovy 7“ displej
ano + detekcia zastavenia filamentu
strazenie teploty hotend, teplota komory hotend, extrider (plast), elektroniky
automatickd, automatické vyrovnanie tlacovej podlozky
ano - automaticka
ano, LED - 2700 Im
Raspberry Pl Vzdialeny pristup, moznost pripojit mys, klavesnicu, dotykovy
display, HD kameru k RPI
1020 x 1030 x 1484 mm (1600 mm s drziakom filamentu)
225 kg

3D tla¢, laserové gravirovanie, pripravujeme laserové meranie a dalsie funkcie

Eyinot

bezpeénostné normy pre ochranu pouzivatela a zariadenia.

INAT s.r.o.

V pripade vzniku akejkolvek nebezpecnej udalosti sa tlaciaren
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automaticky vypne. Tepelné senzory strazia teplotu materialu

908 71 Moravsky Svaty Jan

extrudera, teplotu v komore a tiez teplotu elektronickych

dielov. Elektronika ma vlastné vykonné chladenie.
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A 3D TLACIAREN

KE-750

TEPOLOTA TLACE T
TEPLOTA PODLOZK
AUTOMATICKE DOROVNANIE PODLOZKY v
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AKTIVNE VYHRIEVANIE KOMORY DO 60 °C
]

DVOJITY EXTRUDER

TLACOVY OBJEM 600 x 500 x 750 mm

BEZPECNOSTNE PRVKY c €



Tlacovy priestor

Proton XE-750 ponuka tlacovy priestor 600 x 500 x 750 mm,
vdaka ¢omu je mozné tlacit velké objekty pre prototypy,
architektdru, umenie a podobne. PouZivatel ma moznost vyberu
trysky a technoldgie extridera pre presnu tla¢ a jemné detaily

alebo vysokorychlostnu tla¢ pre rychle vytvorenie objektu v

750

celom objeme. 3D tlaciaren si poradi aj s velmi malymi

a detailnymi objektmi vo velkosti len niekolko milimetrov.

Presnost osiZje 1 pm,os X - 10 pmaos Y 10 um.

Extrader

V zakladnej zostave tlaciarne je precizne vyladeny
dvojity extruder. Obe trysky je mozné zohriat na
teplotu az 470 °C, ¢o umoznuje tla¢ vysokoteplotnych
plastov a pre ne ur¢eného podporného materialu. Tiez
je mozné tlacit kombinaciu materidlov a zlepsit tak
vysledné mechanické i tepelné vlastnosti suciastky.
Okrem toho je mozné tlacit viacfarebny objekt. Rozsah
pouzitelnosti je od zakladnych materidlov (PLA,
PETG...) aZ po technické plasty (PC, PA, PEEK...).
TaktieZ je moznost tlacit Specialne kompozitné
materialy ako su plasty s uhlikovym, sklenym alebo
kevlarovym vlaknom. To umoznuje Specialna tryska

s tvrdym povlakom niklu.
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Tryska

Trysky suU z nastrojovej ocele s vysoko tvrdym
povlakom niklu, ¢o zabezpecuje dlhd Zivotnost
trysiek aj pri pouzivani abrazivnych materialov.
Povlak niklu svojimi vlastnostami zabrariuje s

pojeniu s plastom, pretoZe niektoré plasty maju

vysoku adhéziu ku kovom ako napriklad PEEK.

Tlacova podlozka

Podlozka s rozmermi 600 x 500 mm zabezpecuje
teplotu od 25 °C aZ po 160 °C po celom povrchu
kontinualne aZ do konca aj tej ¢asovo najndrocnejsej
tlacovej Ulohy. K 3D tlaciarni su dodavané dve tlacové
podloZky - jedna s povrchom BuildTak do teploty 125 °C
a druha s povrchom PEI do teploty 160 °C. Tlacova
podloZka je drzana magneticky s dodato¢nymi dorazmi
v rohoch a ma plne automaticku kalibraciu

a automatické dorovnanie pomocou styroch

nezavislych motorov.
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Filament

Filament je moZné umiestnit na $tyri miesta, z nich
dve su pre bezné cievky az do 5 kg materialu a dve

v boxoch, ktoré chrénia filament proti navihnutiu.

Do boxu sa da vlozit cievka aZ do 3 kg.

Multifunkénost

Coskoro pléanujeme na trh uviest vymenitelnu laserovi
hlavu pre gravirovanie plastov, dreva a kovov. Hlavy
mozno vymenit pomocou $tyroch skrutiek a dvoch
konektorov, kde vymena nebude trvat ani 5 min.

Dalej je mozné dodatoéne nasadit:

+ extrider s jednou tryskou

+ extrider s dvomi tryskami

V komore 3D tlagiarne sa nachadzaju drazky, do
ktorych mozno upnut dodatoéné osvetlenie,
videokameru na ramene, 3D skener a vyuzit tak

priestor podlozky napr. na skenovanie atd'.

Komora a filtracia

Komora 3D tlac¢iarne je aktivne vyhrievana az do
teploty 60 °C, teplota je regulovana vdaka aktivnemu
odsavaniu na hornej strane tlaciarne. Filtraciu
vzduchu zabezpecuju HEPA filtre spolu s aktivnym
uhlim, kedZe pri taveni niektorych plastov vznikaju
toxické a nebezpecéné vypary. Vnutorny priestor

komory je osvetleny s optimalnou intenzitou svetla.
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